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fiWATERIAU EN FBBRES SViSWEiRALES POUR ABSORBER LE BRUIT 

DMMPACT 

5 Uinvention concerne un materiau comprenant des fibres minerales destine 

a etre place sous un parquet de fa?on notamment a absorber le bruit d'impact 
emis a Tinterieur de la piece dans lequel il est place. L'invention concerne 
notamment un ensemble comprenant de fagon juxtaposee un parquet et un 
materiau comprenant un feutre de fibres minerales, 

10 L'amelioration de Tisolation phonique des bailments (de tout type, bureaux, 

habitation, etc) concerne non seulement Tattenuation des bruits traversant les 
plancher ou les cloisons, mais egalement {'attenuation des bruits emis dans une 
piece pour les personnes se trouvant a Tinterieur de la meme piece. L'invention 
concerne en premier lieu ce deuxieme type d'isolation phonique. II s'agit done 

15 notamment d'attenuer vis-a-vis d'une personne se trouvant dans une piece, les 
bruits d'impact avec le sol (« drum sound » en anglais) emis dans la meme piece 
et notamment ceux emis par ladite personne, par exemple le bruit de ses pas et 
plus generalement le bruit de tout impact avec le sot. Dans le cadre de la presente 
demande, on appelle ces bruits « bruits d'impact directs ». Cependant. le materiau 

20 selon invention agit egalement en attenuation des bruits traversant les plancher 
ou les cloisons (« impact sound » en anglais) que Ton appelle dans le cadre de la 
presente demande « bruits d'impact transmis ». 

Pour attenuer les bruits d'impact directs dans une piece, on a deja propose 
de placer sous le parquet des plaques de liege, de la mousse de polyethylene, un 

25 mat de polyurethane, une gomme. Cependant, ces materiaux sont generalement 
lourds et onereux ou peu performants. 

Le materiau selon invention contribue a I'attenuation des bruits d'impact 
directs et des bruits d'impact transmis. Le materiau selon Tinvention comprend un 
feutre de fibres minerales. Ce materiau presente une epaisseur de queiques mm 

30 et peut etre place a partir de plaques ou d'un rouleau (si sa souplesse le permet) 
sous Tentiere surface d'un parquet. Le terme parquet est a prendre au sens large 
puisque les parquets concernes sont non seulement les parquets en bois massif 
mais plus particulierement les parquets dits stratifies (« laminate » en anglais) 
flottants (comprenant une plaque de fibre de bois agglomeree dans un liant, 
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associee par collage sous pression a una feuille decorative de surface) posables a 
partir de plaques assemblees par tenons et mortaises. On peut appeler dans le 
cadre de la presente demande un parquet stratifie par « stratifie ». 

Le materiau selon ['invention se presente sous la forme d'une feuille 
5 comprenant deux faces principales paralleles. Les fibres nninerales peuvent etre 
des fibres de verre ou des fibres de roche. 

Le feutre du materiau selon Tinvention connprend des fibres nninerales 
lesquelles peuvent etre preparees par le procede de fibrage dit de centrifugation 
interne, ou le procede dit « Aerocor » ou le procede dit « Rex » (ce dernier plus 
10 particuli6rennent pour la fibre de roche). Le procede de centrifugation interne est 
prefere car il mene a un feutre particulierement stable et resistant particulierement 
bien a retirement et au pliage. 

Le materiau selon Tinvention peut notamment etre prepare par un procede 
comprenant les etapes suivantes : 
15 - formation des fibres (plus particulierement en verre) par un dispositif 

mettant en oeuvre le procede dit de centrifugation interne, puis 

- pulverisation d'un precurseur d'un liant sur les fibres, puis 

- reception des fibres sur un tapis defllant pour former una nappe, puis 

- traitement thermique de la nappe selon une epaisseur controlee de 
20 fafon a transformer le precurseur de liant en liant. 

Le cas echeant, un voile peut-etre pose avant fibrage sur le tapis defilant, 
les fibres etant ensuite alors r6ceptionn6es sur ledit voile. Selon cette variante, le 
materiau selon Tinvention comprend un feutre et le voile colle a Tune des faces du 
feutre. Generalement, le voile est colle au feutre par le meme liant contenu dans le 

25 feutre. Le voile offre notamment un confort d'utilisation pour les personnes qui 
manipulent le materiau selon invention car il limite les contacts directs entre la 
peau et les fibres minerales. 

On peut egalement realiser ce procede en receptionnant les fibres 
directement sur un tapis defilant (absence de voile a ce stade) pour ensuite lui 

30 adjoindre au moins un voile, c'est-a-dire un voile sur une face principale ou un 
voile sur chaque face principale. Le ou les voile(s) peuvent etre appliques sur la 
masse des fibres avant ou apres le traitement thermique. Si au moins un voile est 
applique avant le traitement thermique, on peut ajouter du precurseur de liant 
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entre le voile et las fibres, et te traitement thermique servira a la transformation du 
precurseur de liant en liant a la fois pour celui contenu dans le feutre et pour celui 
servant a fixer le voile au feutre. Si au moins un voile est applique apres le 
traitement thermique, on peut fixer le voile par tout produit approprie dont 
5 notamment un polymere thermofusible (« hot-melt » en anglais) auquel cas 
rapplication dudit polymere thermofusible est realise a chaud, 

Le precurseur d'un liant pulverise juste apres i'etirage des fibres se 
transforme en liant lors du traitement thermique, ledit liant servant a lier les fibres 
entre elles pour leur donner une structure de feutre, et pouvant egalement servir 

10 au collage de Teventuel voile avec le feutre. 

Le tapis defilant est muni d'orifices de fa^on a ce qu'une aspiration le 
traversant puisse attirer lesdites fibres sur lui. Si la reception des fibres est prevue 
sur un voile entraine par le tapis, Taspiration traverse le tapis et le voile. 

Le principe du precede de centrifugation interne est bien connu en lui- 

15 meme de Thomme du metier. Schematiquement, ce precede consiste a introduire 
un filet de matiere minerale fondue dans un centrifugeur. encore appele assiette 
de fibrage, tournant a grande vitesse et perce a sa peripherie par un tres grand 
nombre d^orifices par lesquels la matiere fondue est projetee sous forme de 
filaments sous I'effet de la force centrifuge. Ces filaments sont alors soumis a 

20 Taction d'un courant annulaire d'etirage a temperature et vitesse elevees, longeant 
la parol du centrifugeur, courant qui les amincit et les transforme en fibres. Les 
fibres formees sont entramees par ce courant gazeux d'etirage vers un dispositif 
de reception generalement constitue par une bande permeable aux gaz. Ce 
precede connu a fait Tobjet de nombreux perfectionnements dont notamment ceux 

25 enseignes dans les brevets EP 0189534. EP 0519797 ou EP 1087912. 

Comma document de Tart anterieur, on peut encore citer la demande de 
brevet frangais n"" 0206547 deposee le 27 mai 2002. 

De preference, les fibres du feutre presentent un indice de finesse allant de 
3 a 25 litres par minute et de preference allant de 10 a 15 l/min. Ces valeurs 

30 preferees correspondent environ aux valeurs « micronaires » suivantes : de 2,3/5g 
a 2,7/5g. 

De preference, le feutre presente une densite allant de 40 a 120 kg/m*^ et 
de preference de 60 a 100 kg/m^ , par exemple environ 80 kg/m^. La masse 
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surfacique du feutre est generalement comprise entre 80 et 1200 g/m^, et est de 
preference au moins egaie a 130 g/m^ , notamment allant de 130 a 700 g/m^, et va 
de maniere encore preferee de 180 a 700 g/m^. 

En general, le feutre comprend du liant a raison de 3 a 30 et plus 
5 generalement a raison de 5 a 25 % en poids, 

Le materiau selon Tinventlon peut avoir une epaisseur allant de 2 a 10 mm, 
de preference allant de 3 a 7 mm, par exemple environ 4 mm. II en est de meme 
du feutre. 

Les parametres de fibrage sont adaptes pour que les fibres obtenues par le 

10 precede de fibrage presentent Tun indice de finesse souhaite, ledit indice de 
finesse etant mesure par la technique decrite dans la demande de brevet frangais 
n° 0206252 deposee le 22 mai 2002. Cette demande de brevet frangais n° 
0206252 concerne en effet un dispositif de determination de Tindice de finesse de 
fibres comportant un dispositif de mesurage de Tindice de finesse, ledit dispositif 

15 de mesurage de Tindice de finesse etant pourvu d'une part, d'au moins un premier 
orifice relie a une cellule de mesure adaptee pour recevoir un echantillon constitue 
d'une pluralite de fibres et d'autre part, d'un second orifice relie a un dispositif de 
mesurage d'une pression differentielle situee de part et d'autre dudit echantillon, 
ledit dispositif de mesurage de la pression differentielle etant destine a §tre relie a 

20 un dispositif de production d'ecoulement de fluide, caracterise en ce que le 
dispositif de mesurage de Tindice de finesse comporte au moins un debitmetre 
volumetrique du fluide traversant ladite cellule. Ce dispositif donne des 
correspondances entre des valeurs « micronaire » et des litres par minute, des 
lors que la fibre est suffisamment epaisse pour que des valeurs micronaire 

25 existent. 

Le precurseur du liant pulverise peut etre du type phenolique ou acrylique 
ou epoxy. Selon sa nature, ce precurseur peut etre pulverise sous la forme d'une 
solution ou d'une emulsion. La masse pulverise contient generalement une forte 
proportion d'eau. par exemple allant de 70 a 98 % d'eau, notamment de I'ordre de 
30 90% d'eau. Le reste de la masse pulverisee comprend le precurseur du liant et 
eventuellement une huile et eventuellement des additifs comme par exemple un 
silane pour optimiser I'interface entre la fibre et le liant, ou un biocide. La somme 
des quantites d'huile et d'additif va generalement de 0 a 5 % en poids de la masse 



regue le 04/02/03 



surfacique du feutre est generalement comprise entre 80 et 1200 g/m^ et est de 
preference au moins egale a 130 g/m= , notamment allant de 130 a 700 g/m^ et va de 
maniere encore prefer6e de 180 a 700 g/m^. 

En general, le feutre comprend du liant a raison de 3 ^ 30 et plus generalement d 
raison de 5 a 25 % en poids. 

Le materiau selon I'invention peut avoir une epaisseur allant de 2 a 10 mm, de 
preference allant de 3 a 7 mm, par exemple environ 4 mm. II en est de meme du feutre. 

Ainsi. le feutre comprenant des fibres minerales peut &tre d'epaisseur allant de 2 a 
10 mm et de masse surfacique au moins egale ^130 g/m^ 

Les param^tres de fibrage sont adaptes pour que les fibres obtenues par le 
precede de fibrage presentent Pun indice de finesse souhaite, ledit indlce de finesse etant 
mesure par la technique decrite dans la demande de brevet frangais n" 0206252 deposee 
le 22 mai 2002. Cette demande de brevet frangais n" 0206252 concerne en effet un 
dispositif de determination de I'indlce de finesse de fibres comportant un dispositif de 
mesurage de I'indice de finesse, ledit dispositif de mesurage de I'indice de finesse etant 
pourvu d'une part, d'au moins un premier orifice reli6 d une cellule de mesure adaptee 
pour recevoir un echantillon constitue d'une pluralite de fibres et d'autre part, d'un second 
orifice relie a un dispositif de mesurage d'une pression differentielle situee* de part et 
d'autre dudit echantillon, ledit dispositif de mesurage de la pression differentielle etant 
destine ^ §tre relie S un dispositif de production d'ecoulement de fluide. caracterise en ce 
que le dispositif de mesurage de I'indice de finesse comporte au moins un debitmetre 
volumetrique du fluide traversant ladite cellule. Ce dispositif donne des correspondances " 
entre des valeurs « micronaire » et des litres par minute, des lors que la fibre est 
suffisamment §paisse pour que des valeurs micronaire existent. 

Le precurseur du liant pulverise peut etre du type ph§nolique ou acrylique ou 
epoxy. Selon sa nature, ce precurseur peut etre pulverise sous la forme d'une solution ou 
d'une emulsion. La masse pulverise contient generalement une forte proportion d'eau, par 
exemple allant de 70 ^ 98 % d'eau. notamment de I'ordre de 90% d'eau. Le reste de la 
masse pulverisee comprend le precurseur du liant et eventuellement une huile et 
eventuellement des additifs comme par exemple un silane pour optimiser I'interface entre 
la fibre et le liant. ou un biocide. La somme des quantites d'huile et d'additif va 
generalement de 0 a 5 p^^^^ ,^ ^^^^^ 
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de precurseur, notamment de 1 a 3 % en poids de la masse de precurseur. L'huile 
peut notamment etre celle de marque Mulrex 88, 

La matiere minerale que Ton transforme en fibre est generalement du verre. 
Tout type de verre transformable par le procede dit de centrifugation interne peut 
5 convenir, II peut notamment s'agir d'un verre borosilicocalcique, et notamment un 
verre biosoluble. La fibre minerale peut etre egalement une fibre de roche, 

Le traitement thermique sert a transformer le precurseur de liant en liant en 
provoquant les reactions chimiques de solidification (reticulation ou 
polymerisation) et en evaporant les especes volatiles (solvant, produits de 

10 reaction, etc). A Tissu de ce traitement thermique, les fibres sent liees entre elles 
dans le feutre et le cas 6cheant, le feutre est lie a Teventuel voile, Cette operation 
est realisee avec maintien de Tepaisseur du feutre pendant la reaction de 
solidification, ce qui est generalement realise en le maintenant (le cas echeant 
associe a Teventuel voile) entre deux tapis defilants places a une distance 

15 constante Tun de Tautre, ladite distance correspondant a celle souhaitee dans le 
materiau final. Le feutre est en fait compresse des le debut du passage entre les 
deux tapis de sorte que le feutre diminue generalement d'epaisseur en passant au 
traitement thermique. 

Pour Tobtention d'une epaisseur de feutre final donnee, 11 est generalement 

20 necessaire de deposer sur le tapis defilant une couche de fibres (avant 
compression lors du traitement thermique), d'une epaisseur allant de 15 a 60 fois 
Tepaisseur finale souhaitee. A titre d'exemple, pour un feutre epais finalement 
d'environ 4 mm, on peut deposer une couche de fibres faisant 100 a 150 mm 
d'epaisseur avant le traitement thermique, 

25 Le materiau selon I'invention peut etre constitue du feutre lie, et ne 

comprendre aucune autre couche. Cependant, il peut aussi comprendre un voile 
sur Tune de ses faces ou un voile sur ses deux faces. 

Generalement, le materiau selon Tinvention comprend 2 a 12% en poids de 
voile, le reste etant generalement constitue par le feutre (on considere ici que la 

30 masse du feutre comprend la masse du liant, y compris celui utilise pour coller le 
voile au feutre). 

On a deja vu ci-dessus un mode de preparation d'un materiau comprenant 
le feutre et un voile, ce dernier etant deroule sur un tapis pour receptionner les 
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fibres venant de se former, li est egalement possible de fabriquer le feutre - 
separement et sans voile, puis de coller le ou les voiles sur Tune ou ses deux 
faces. Le ou les voile(s) eventuel(s) est generalement en polyester ou en 
polypropylene ou en verre et presente generalement une masse surfacique (ou 
5 grammage) allant de 5 a 100 g/m^. 

Pour son stockage, le materiau selon invention peut etre enroule ou 
decoupe en plaques carrees ou rectangulaires (par exemple de surface allant de 
0,1 a 0,4 m^). 

Pour equiper un sol selon Tinvention, on procede generalement de la fagon 
10 suivante : 

- on prepare des plaques du materiau selon Tinvention ayant les memes 
longueurs et largeurs que les plaques de stratifie que Ton souhaite 
poser, puis 

- on prepare des ensembles comprenant chacun une plaque de stratifie et 
15 une plaque du materiau selon Tinvention en collant des plaques du 

materiau selon I'invention sous des plaques de stratifie, puis 

- on pose sur le sol les ensembles precedemment realises. 

Dans ce cas de figure, et si le materiau selon I'invention comprend un voile, 
le voile est generalement sur une face externe de Tensemble de sorte que c'est le 
20 voile qui vient en contact avec le sol. 

Le parquet peut etre colle ou non colle sur le materiau selon rinvention. 
Pour ce faire on peut par exemple utiliser une colle a bois classique. De 
preference, le parquet est colle sur le materiau selon I'invention. Generalement. on 
colle prealablement le materiau selon Tinvention et le parquet ensemble, et Ton 
25 procede ensuite dans un deuxieme temps a la pose sur le sol du bi-materiau ainsi 
obtenu. Cette pose sur le sol est generalement realisee sans colle. En effet, cela 
permet notamment a Thumidite du sol (par exemple I'humidite residuelle du beton) 
de mieux s'echapper. 

Si la souplesse du materiau selon invention permet de Tenrouler, on peut 
30 aussi poser le materiau selon invention sur le sol a partir d*un rouleau, puis poser 
le parquet (avec ou sans colle). 
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Le materiau selon Tinvention sert a Tisolation acoustique de tout immeuble 
et notamment des immeubles d'habitation. ^invention concerne done egalement 
un immeuble comprenant un ensemble parquet/materiau selon Tinvention. 

La figure 1 represente de lagon schematique un procede de fabrication d'un 
5 materiau selon Tinvention comprenant un feutre et un voile. II est ici fait appel au 
procede de centrifugation interne. Un filet de matiere minerale fondue 1 
(notamment du verre) tombe au centre de Tarbre creux 2 du centrifugeur, touche 
le panier 3, puis ladite matiere est projetee par centrifugation vers Tassiette de 
fibrage 4 muni d'orifices. La matiere fondue traverse les orifices sous forme de 

10 fibres et sont ensuite etirees a Taide des bruleurs 5. Les buses de pulverisation 6 
projettent le precurseur du liant sur les fibres, lesquelles sont ensuite 
receptionnees sur le voile 7, lui-meme enframe par une bande 8 permeable aux 
gaz. Une aspiration non representee sur la figure 1, agit a travers la bande pour 
attirer et maintenir les fibre en surface du voile. Uensemble fibres/voile est ensuite 

15 entraine dans une etuve 9 pour la transformation du precurseur de liant en liant. 
Dans cette etuve, le materiau est enserre entre deux tapis defilants 10 et 11, 
distants Tun de Tautre de la distance souhaitee pour I'epaisseur finale du materiau. 
Apres solidification du liant, le materiau selon Tinvention peut etre enroule en 12. 
La figure 2 represente le materiau selon I'invention. lequel comprend ici un 

20 voile 13, sur lequel un feutre de fibres 14 est colle. 

EXEMPLES 

On prepare par le procede de centrifugation interne un feutre de fibres de 
verre liees dont les caracteristiques sont les suivantes : 

25 - indice de finesse de 10 l/min, 

- densite de 80 kg/m^, 

- teneur en liant : 10% en poids, 

- epaisseur : 4 mm. 

Lors de sa fabrication, les fibres de verre etaient deposees sur un voile de 
30 polyester dont la masse surfacique etait 20 g/m^. Ce voile etait lie au feutre par le 
meme liant que celui contenu dans le feutre. 

On installe sur la chappe de beton d'une piece : 
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- sur un tiers de la surface : on pose le materiau selon I'invention dont le 
voile est en contact avec le sol, puis on pose (sans colle) un parquet 
flottant en (amine comprenant des fibres de bois agglomerees, 

sur un autre tiers de sa surface : on pose une mousse de polyethylene 
extrude de marque « Pergo Underlay Foam », puis on pose le meme 
parquet (sans colle), 

- sur un autre tiers de sa surface : on pose directement le parquet sur la 
chappe de beton sans interposer aucun autre materiau (done sans colle 
non plus), 

On demande a 10 personnes d'audition normale de marcher sur les trois 
zones du sol puis d'indiquer la zone sur laquelle ils entendent le moins leurs 
propres pas. Toutes les 10 personnes indiquent que la zone equipee avec le 
materiau selon Tinvention est la meilleure de ce point de vue. 
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REVENDICAT80NS 

1 . Ensemble comprenant de fa9on juxtaposes un parquet et un materiau 
comprenant un feutre de fibres minerales. 

2. Ensemble selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce 
5 que le feutre a une epaisseur allant de 2 a 10 mm. 

3. Ensemble selon la revendication precedente caracterise en ce que le 
feutre a une epaisseur allant de 3 a 7 mm. 

4. Ensemble selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce 
que les fibres du feutre presentent un indice de finesse allant de 3 a 25 litres par 

10 minute. 

5. Ensemble selon la revendication precedente caracterise en ce les fibres 
du feutre presentent un indice de finesse allant de 10 a 15 l/min. 

6. Ensemble selon la revendication precedente caracterise en ce que les 
fibres minerales sont des fibres de verre. 

15 7. Ensemble selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce 

que le feutre comprend du liant a raison de 3 a 30% en poids. 

8. Ensemble selon la revendication precedente caracterise en'ce que le 
feutre comprend du liant a raison de 5 a 25 % en poids. 

9. Ensemble selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce 
20 que les fibres ont ete preparees par le precede de centrifugation interne, 

10. Ensemble selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce 
que le materiau comprend au moins un voile. 

11. Ensemble selon la revendication precedente caracterise en ce que au 
moins un voile se trouve sur une face externe de Tensemble. 

25 12. Ensemble selon Tune des deux revendications precedentes caracterise 

en ce que au moins un voile presente une masse surfacique allant de 5 a 100 g/m^. 

13. Ensemble selon Tune des trois revendications precedentes caracterise 
en ce que au moins un voile est en polyester. 

14. Ensemble selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce 
30 que le materiau et le parquet sont colles Tun a Tautre. 

15. Ensemble selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce 
que le parquet est un stratifie. 
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REVENDICATIONS 

1. Ensemble comprenant de fa^on juxtaposee un parquet et un materiau 
comprenant un feutre de fibres min6raies. 

2. Ensemble selon la revendication precedente caracterise en ce que le 
5 feutre a une epalsseur allant de 2 a 10 mm. 

3. Ensemble selon la revendication precedente caracterise en ce que le 
feutre a une epaisseur allant de 3 a 7 mm. 

4. Ensemble selon fune des revendlcations prec6dentes caracterise en ce 
que les fibres du feutre presentent un indice de finesse allant de 3 ^ 25 litres par 

10 minute. 

5. Ensemble selon la revendication pr§c6dente caracterise en ce les fibres 
du feutre presentent un indice de finesse allant de 10 a 15 l/min. 

6. Ensemble selon la revendication precedente caracterise en ce que les 
fibres minerales sont des fibres de verre. 

15 7. Ensemble selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce 

que le feutre comprend du liant a raison de 3 a 30% en poids. 

8. Ensemble selon la revendication precedente caracterise en ce que le 
feutre comprend du liant a raison de 5 a 25 % en poids. 

9. Ensemble selon rune des revendications precedentes caracterise en ce 
20 que les fibres ont ete preparees par le proc6d6 de centrifugation interne. 

10. Ensemble selon fune des revendications precedentes caracterise en ce 
que le materiau comprend au moins un voile. 

11. Ensemble selon la revendication precedente caracterise en ce que au 
moins un voile se trouve sur une face externe de fensemble. 

25 12. Ensemble selon fune des deux revendications precedentes caracterise 

en ce que au moins un voile presente une masse surfacique allant de 5 a 100 g/m^. 

13. Ensemble selon Tune des trols revendications precedentes caracterise en 
ce que au moins un voile est en polyester. 

14. Ensemble selon fune des revendications precedentes caracterise en ce 
30 que le materiau et le parquet sont colles fun a fautre. 

15. Ensemble selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce 
que le parquet est un stratifie. 
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16. Immeuble comprenant un ensemble selon l*une des revendications 
precedentes. 

17. Feutre comprenant des fibres minerales, d'epaisseur allant de 2 a 10 mm 
et de masse surfacique au moins egale a 130 g/m^. 

5 18. Feutre selon la revendication precedente caracterise en ce que sa 

masse surfacique va de 180 a 700 g/rrf. 

19. Feutre selon Tune des revendications de feutre precedentes caracterise 
en ce qu'il a une epaisseur allant de 3 a 7 mm. 

20. Feutre selon Tune des revendications de feutre precedentes caracterise 
10 en ce que ses fibres presentent un indice de finesse allant de 3 a 25 litres par 

minute. 

21. Feutre selon la revendication precedente caracterise en ce que ses 
fibres presentent un indice de finesse allant de 10 a 15 l/min. 

22. Feutre selon Tune des revendications de feutre precedentes caracterise 
15 en ce qu'il comprend du liant a raison de 3 a 30% en poids. 

23. Feutre selon Tune des revendications de feutre precedentes caracterise 
en ce quil comprend du liant a raison de 5 a 25 % en poids. 

24. Feutre selon Tune des revendications de feutre precedentes caracterise 
en ce que les fibres ont ete preparees par le precede de centrifugation interne. 

20 25. Feutre selon Tune des revendications de feutre precedentes caracterise 

en ce que les fibres minerales sont des fibres de verre. 

26. Utilisation d'un materiau comprenant un feutre de fibres minerales, ledit 

materiau etant place sur un sol et sous un parquet, pour attenuer les bruits d'impact 

provoques par les chocs avec ledit parquet. 
25 27. Utilisation selon la revendication precedente, caracterisee en ce que le 

materiau n'est pas colle au sol. 
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16. Feutre comprenant des fibres minerales, cfepaisseur allant de 2 a 10 mm 
et de masse surfacique au moins egale S 130 g/m^. 

17. Feutre seion la revendication precedente caracteris6 en ce que sa 
masse surfacique va de 180 a 700 g/m^. 

5 18. Feutre selon fune des revendications de feutre precedentes caracterise 

en ce qu'll a une epaisseur allant de 3 a 7 mm. 

19. Feutre selon fune des revendications de feutre precedentes caracterise 
en ce que ses fibres presentent un indice de finesse allant de 3 ^ 25 litres par 
minute. 

10 20. Feutre selon la revendication pr6cedente caracteris6 en ce que ses 

fibres pr§sentent un indice de finesse allant de 10 a 15 l/min. 

21. Feutre selon Tune des revendications de feutre precedentes caracterise 
en ce qu'll comprend du liant a raison de 3 ^ 30% en poids. 

22. Feutre selon Tune des revendications de feutre precedentes caracterise 
15 en ce qu'll comprend du liant a raison de 5 ^ 25 % en poids. 

23. Feutre selon Tune des revendications de feutre precedentes caracterise 
en ce que les fibres ont ete preparees par le precede de centrifugation interne.. 

24. Feutre selon Tune des revendications de feutre precedentes caracterise 
en ce que les fibres minerales sont des fibres de verre. 

20 25. Utilisation d-un materiau comprenant un feutre de fibres minerales. ledit 

materiau etant place sur un sol et sous un parquet, pour att6nuer les bruits tfirapact 
provoques par les chocs avec ledit parquet. 

26. Utilisation selon la revendication precedente. caracterisee en ce que le 
materiau n'est pas colle au sol. 
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